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 مقدمه:       

امروزه پوشاک نیز همچون غذا و مسکن یکی از نیازهای حیاتی و اولیه بشر را تشکیل می دهد و میزان مصرف آن  

)حداقل تا سطح معینی از درآمد خانوار( یکی از شاخص های میزان توسعه اقتصادی و اجتماعی در کشور است .  

به این صنعت مهم می باشد که هر روز با    یکی از اصلی ترین دلایل توجه به صنعت نساجی ، نیاز بالای انسان

پیشرفت های بسیاری روبرو می باشد . با توجه به روند رو به رشد جمعیت و گرایش به سمت کالاهای جدید ، 

نه تنها از نیاز انسان به این بخش کاسته نشده بلکه همواره شاهد تقاضا در بازارهای داخلی و خارجی می باشیم . 

شورهای مختلف جهان برای پیوستن به سازمان تجارت جهانی و افزایش صادرات تلاش می در شرایط فعلی که ک

، دولت را بر آن داشت که  آنها  اکثر مراکز تولیدی و کاهش کیفیت محصولات  ، بحرانی شدن وضعیت  نمایند 

انجام دهد  اقداماتی در جهت بازسازی و نوسازی کارخانجات قدیمی و همچنین ایجاد کارخانجات جدید و مدرن  

که می توان به ایجاد تسهیلات لازم برای این صنعت اشاره نمود تا محصولاتی با کیفیت و کمیت بالا تولید گردد . 

و  مدرن  ماشین آلات  واردات  از طریق  در کشورمان  نساجی  بهینه سازی صنایع  و  نوسازی  اهمیت و ضرورت 

باشد . با توجه به این که صنعت نساجی در کشور ما  پیشرفته و احیای خطوط جدید تولید امری مهم و حیاتی می 

دارای اهمیت زیادی است و سرمایه عظیمی را به خود اختصاص داده است توجه ویژه به این صنعت از لحاظ فنی  

و تکنولوژی لازم به نظر می رسد اما این نکته برای حرکت در راستای خودکفایی و گام نهادن در بازارهای جهانی  

کافی نیست و موفقیتی در پی نخواهد داشت . بلکه می بایست با استفاده از تکنولوژی جدید ، همراه   به هیچ وجه

با دانش مربوط به آن در راستای تولید محصولات با کیفیت بالا و قیمت مناسب ، رقابتی سالم با محصولات خارجی  

 ایجاد گردد .  
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 معرفی محصول:    -1

  د ی اس  یتراکم  ونیزاسیمریپل  جهی باشد که نت  یم  ینوع مصنوع  مریگونه از پل  کیترفتالات    لنی ات  یهمان پل  ای استر    یپل

گردند.   یساخته شده و وارد بازار م  یسی ذوب ر  قهیآن به طر  افیال  ای  لامنت یاست و ف  کولیگلا  لنیو ات  کیترفتال

  ت یبهتر کردن خاص  اینمودن    نیگزیجا   ،یمصنوع  یها  اف ی و ساخت ال  یسیذوب ر  ستمیهدف از س  نیتر  یاصل

استر به علت کم    یپل  افیباشد. ال   یرو به بالا و مشکلات فراوان ساخت آن م  مت یبه علت ق  یعیطب  اف یال  یها

 ت یرو به بالا بودن خاص  نطوریساده تر بودن مراحل ساخت و هم  ،یطیمح  ست یمسائل ز  گریکردن مشکلات و د

 اف یرو به رشد مطرح نموده است. ال  یرقبا  نیاز بزرگ تر  یکیآن، خودش را به    دهمحصولات ساخته ش  یفیک  یها

منسوجات،   ،یو رطوبت  یحرارت  یها  قیاز جمله عا  یگوناگون  عی کاملا مناسب آن، در صنا  گاهیاستر به علت جا  یپل

 مورد استفاده عموم قرار گرفته است. ونیلتراسی و کفش و ف فیک ،یکشاورز

کاملا   یشیآل، مقاومت سا   دهی ا  یر یانعطاف پذ  ،یاستر با استحکام عال  یپل  افیشوند از ال  یکه بافته م  یمنسوجات 

ثبات خوب نور   ی با سرعت خوب  نیشستشو و همچن  یشدن است و به سادگ  یضد چروک و نمد  ،یمناسب، 

 شوند.  یخشک م

  ی م  ت یتثب  ی بلور ساز  ایهمان تبلور    ای   ونیزاسی ستالیکشش و کر  ، یریجهت گ  لهیشده به وس  ده یکاملا کش  یها   نخ

  ک ی شود و به دو شکل    یساخته م  POYنخ    ی و اعمال کردن کشش بر رو  یسیذوب ر  اتیعمل  کیشوند و در  

 ده ی تاب یجهت همه نخ ها  ی  ه یاول ی ماده  کیمذکور به عنوان   نخ   شود.  یانجام م یدو مرحله ا  نکهیا  ای  یمرحله ا

. مراحل ساخت نخ کاملا ردی گ  ی مورد مصرف قرار م  یدر بافندگ  میشود و خود هم به شکل مستق  یشده مصرف م

 یکشش  اتی تفاوت وجود دارد که در عمل  نیباشد، فقط ا  یم  POYمانند ساخت نخ     FOYهمان نخ    ا یشده    دهیکش

ساخته    1200پنجاه تا    ریمختلف و متنوع از دن  یدر رنگ ها  FOYشود.    یم  افتهی  شیبه شکل کامل آرا  نخ  یو حرارت

 شود. یم
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  : )آیسیک (نام و کد محصول  -1-1

المللی طبقه  ) International Standard Industrial Classification یسیک مخففآ  دک بین  سیستم 

قطعات ، مدارک  کد گذاری به عنوان روش ساده و دقیق برای تعیین هویت کالا  .است (    بندی استاندارد صنایع

محصول تولیدی   گیرد.  های تأمین مورد استفاده قرار می  ها و زنجیره  و اموال، سالها است که در سطح شرکت 

محصول مطابق جدول زیر می    ISICطرح براساس تقسیم بندی های وزارت صنعت، معدن و تجارت دارای  کد  

   باشند.

 

 نام محصول  کد ISIC واحد سنجش 

 POY( از نخ  FOYنخ کاملا آرایش یافته )  1711412461  تن 

  

  شماره تعرفه گمرکی:  - 2-1 

 جایگاه   تعیین  و  شناسی  برای   میباشد  عددی  یا  و  رقمی  معیار  نوع  یک (TARIFF) دیگری  عبارت  به  یا  تعرفه

  گمرکی  تعرفه  باشد  می  کالا  ورود   برای  پرداخت   قابل ورودی  حقوق  میزان  گمرکی تعرفه .    کالا ترخیص   در  کالا

  و  طراحی  غیره  و  بیمه  نقل  و  حمل  آمار،  گمرک،  اداره قبیل  از  خاصی  روشهای  و  سیستم  بر  مبتنی  تاریخ  بستر  در

تعرفه گمرکی نخ فیلامنت پلی استر با عنوان نخ از پلی استر تا حدی جهت دار  .  گیرد  می  قرار  استفاده   مورد

   در نظر گرفته شده است. 42/5402شده، در کد تعرفه شماره 
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  شرایط واردات و صادرات محصول:   -3-1

حقوق   1403  سال  کتاب مقررات صادرات و وارداتتعرفه گمرکی ثبت شده در    اطلاعاتبه استناد آخرین  

در    .باشد می درصد  10مجموعا    5402 تعرفه ردیف خ پلی استربرای نگمرکی ، سود بازرگانی و حقوق ورودی  

 ضمن واردات و صادرات این محصول دارای شرایط خاصی نمی باشد. 

   ( :ملی یا بین المللی)بررسی و ارائه استاندارد   -4-1

 .است  شده ارائه جدول درپلی استر  الیاف به مربوط جهانی استانداردهای

 نام استاندارد  شمارة استاندارد  توضیحات 

 BS    BSI 3779 کاربرد الیاف پلیاستر برای مقاصد الکتریکی 

استر  استاندارد ویژگیها برای الیاف پلی  1-61067  CENELECEN 

استر  استاندارد ویژگیها برای الیاف پلی  1-61067  IEC 

 

 .است  شده ارائه جدول پلی استر در الیاف به مربوط ایرانملی  استانداردهای    

 نام استاندارد  شمارة استاندارد  توضیحات 

% پلی   55% پشم و  45پارچه فاستونی مخلوط   -منسوجات 

 استر  ویژگیها 

 استاندارد ملی  2379

ویژگیها   -طناب های پلی استر - طناب   استاندارد ملی  6389 

پلیاستر پلیاتیلن ترفتالات مورد  نخ    -نخ والیاف  -نساجی

 ویژگیها و روشهای آزمون - کفپوشهای نساجی مصرف در

 استاندارد ملی  7344
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 استاندارد ملی  1150 استاندارد تعیین درصد الیاف سلولزی مخلوط با الیاف پلی استر 

ویژگیهای الیاف پلی استر مورد مصرف در سیستم ریسندگی  

 پنبه ای 

 استاندارد ملی  2739

 استاندارد ملی  4564 ویژگیها  -استر پلی  ٪ 50 - پنبه ٪ 50نخ مخلوط  

پلیاستر مورد مصرف در فرشهای   -ویژگی های نخ مخلوط پنبه

 ماشینی 

 استاندارد ملی  4819

 استاندارد ملی  4820 ر پلیاست  –ویژگی های پارچه مخلوط پنبه 

 استاندارد ملی  925 ویژگیهای نخ یکسره پلی استر کشیده شده

  

  

  ول:محص همچنین قیمت جهانی در زمینه قیمت محصولات درداخل وارائه اطلاعات لازم بررسی و -5-1 

نحوه قیمت    قیمت فروش یک کالا متأثر از عوامل متعددی همچون عرضه، تقاضا، هزینه های ثابت و متغیر تولید،

اولیه خواهد بود.   انسانی و خصوصًا مواد  نیروی  قیمت    1403در سال  گذاری، قیمت تمام شده و هزینه های 

بوده است. همچنین قیمت صادراتی  کیلوگرم    ریال به ازای هر  900000به طور میانگین برابر    FOY  نخداخلی  

 است.   دلار به ازای هر کیلوگرم گزارش شده 3/1 -2/1این محصول 

 : FOYنخ  دینمرات قابل تول

است و نمرات   poy  ینخ ها  دیتول  ندیمشابه فرآ  یادی تا حدود ز  FOYنخ    دیتول  ند یکه گفته شد فرآ  همانطور

از   یدر برخ  FOYنخ    دیباشند. نمرات قابل تول   یم  ریبر اساس واحد دن   poy  یهمانند نخ ها  زیآن ن  دیقابل تول

مورد    ن یباشد. در ا  یم  ریدن  1000تا    50  نیب  زیاز کارخانجات ن  یبوده و در برخ  ریدن1200تا    50  نیکارخانجات ب
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 ن ییهستند که در تع  عواملی  جزء  …آن کارخانه و  انیکارخانه، مشتر  کی  دیتول  زاتیآلات و تجه  نیهمواره ماش

  FOYنخ    دینمرات قابل تول  یبه طور کل  شتری ب  ییآشنا  یباشد. برا  یگذار م  ریتاث  FOYنخ    دینمرات قابل تول

 هستند:  ریشامل موارد ز

 …و ریدن 250،  ریدن 200،  ریدن 150،  ریدن  100،  ریدن 75،  ریدن 68،  ر یدن 60،  ،  ریدن 55، ریدن 50

تفاوت    گریکد یبا    زین  لامنت یاز نظر تعداد ف  FOYنخ    دیلازم به ذکر است که هر کدام از انواع نمرات قابل تول  البته

 است:  دیقابل تول ریز لامنت یدر تعداد ف ریدن 75 دیبا نمره قابل تول FOYدارند. به طور مثال نخ 

 …و  لامنت یف  144،  لامنت یف 72،  لامنت یف  48،  لامنت یف 36

نوع   نیکنند ا  یم  یسع  ینخ در صنعت نساج   نیبا توجه به کاربرد گسترده ا  FOYکننده نخ    دیتول  کارخانجات

 .ندیو به بازار عرضه نما  دیمختلف تول لامنت ینخ را در نمرات متنوع و در تعداد ف

   طرح بشرح جدول زیر در نظر گرفته شده است. یمحصولات تولیدچند نمونه از قیمت فروش  

)فیلامنت / دنیر(   نمره قیمت ) ریال به ازای هر کیلوگرم(  محصول  

  FOYنخ  40/24 990000

  FOYنخ  50/24 950000

  FOYنخ  75/36 1030000

  FOYنخ  100/36 1020000

  FOYنخ  75/48 856000

  FOYنخ  75/144 945000
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  موارد مصرف و کاربرد محصول مورد نظر در داخل و بازارهای خارجی:توضیح  .6-1 

 :FOY موارد مصرف نخ

 .پوشاک: اقلام لباس مد روز مانند لباس، پیراهن، بلوز، دامن و موارد دیگر ایجاد کنید

 منسوجات خانگی: ملافه ها، پرده ها، اثاثه یا لوازم داخلی و سایر وسایل دکوری خانه 

 لوازم جانبی: روسری، کراوات، روبان و سایر لوازم جانبی 

 . بررسی کالاهای جایگزین،رقبا و تجزیه و تحلیل و اثرات آن بر مصرف محصول:  7-1

شود، بنابراین سایر   یتولید م یباشد که از الیاف مصنوع یطرح، یک نوع نخ م یبا توجه به اینکه محصول تولید

توانند جایگزین این   یاستر باشند نیز م یفیلامنت پل یکه از نظر خواص مشابه نخ ها  یتولید یمصنوع ینخ ها

 نوع نخ گردند. 

  : اهمیت استراتژیکی کالا در ایران و بازارهای خارجی . 8-1 

 

( و رتبه انهی به رتبه سوم منطقه )خاورم  دیبا  1404در افـق سـال    رانیا  یانداز، صنعت نساج بـر اساس سند چشم 

در    یدر حال حاضر حت  ران، یاست که نام ا  نیسخن ا   نیا   یهیواضح و بد  یکند. معن  دای پنجاهم جهان دست پ

به   دنیرس زیسند ن نیا یهدف صادرات  نیقرار ندارد. همچن زین ای دن یپنجاه کشور برتر صنعت نساج  ست یل انیم

 است.  دهیدلار اعلام گرد  اردیلی م 3مبلغ 
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صادرات پوشاک فعال   نهیدلار در زم اردی لیم کی یکشور جهان، با صادرات سالانه بالا 50به  کیآنجا که نزد از

دلار   اردیلیم کیاز  یحت ، یدر صنعت نساج  رانیصادارات سالانه ا  زانیگرفت که م  جهی نت نطوریا توانیم هستند

  یبرا ه،یو پوشاک در کشور ترک یصنعت نساج  یصادرات یگذاراست که هدف یدر حال نی. ارودیفراتر نم زین

  1404)  یو دو سال زودتر از سال هدف برنامه راهبرد  یشمس  هجری  1402  سال  معادل  که   –  یلادیم  2023سال  

و  یدر حوزه نساج   رانیا  یبرابر برنامه صادرات  26  یعنی دلار صادرات    اردیلمی  80  بر  بالغ  –( خواهد بود  یشمس

  .باشدیپوشاک در آن سال م

  توجه  درصد در سال در حال افزایش است با 5از الیاف پلی استر در بازار جهانی در جهان با نرخ رشد  اسنفاده

بازار    به به در دسترس بودن مواد اولیة این طرح که پلی استر گرید الیاف می باشد تو لید این محصول با گرایش

 جهانی این نوع الیاف از اهمیت زیادی برخوردار است. 

 :کشورهای عمده تولید کننده و مصرف کننده محصول  .9-1 

 :  شوندشامل موارد زیر می  FOY (Fully Oriented Yarn (کننده نخبرخی از کشورهای عمده تولیدکننده و مصرف  

. این کشورها  در جهان است  FOY از بزرگترین تولیدکنندگان نخ، هند ، ترکیه  و کره جنوبی    ، ویتنامچین کشورهای

 ی محصولات و قرار گرفتن درتکنولوژی پیشرفته و کیفیت بالا،  نیروی کار ماهر  ،دسترسی به منابع طبیعی به دلیل 

 ه اند. جهانی را به خود اختصاص داد ای از تولیداتبخش عمده موقعیت جغرافیایی مناسب 

 ه کنندکشورهای مصرف 

،  کشورهای   ،  چینترکیه  هند  و  ،  متحده  ویتنام  نوع آمریکا  ایالات  این  کنندگان  بزرگترین مصرف  ترتیب  به 

از بزرگترین و تکنولوژی پیشرفته،  ل جمعیت زیاد و صنعت نساجی بزرگبه دلیمحصول می باشند. این کشورها  

 می باشند.  FOY کنندگان نخمصرف 
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 : وضعیت عرضه و تقاضا در ایران و بازارهای خارجی .2

 احداث دست  در و فعال واحدهای تولید میزان به توجه باوضعیت عرضه و تقاضای یک محصول را می توان 

بر اساس   .آمارهای تجارت خارجی بدست آورد  بر اساس  آتی های سال طی آن واردات میزان بینی پیش و

وابسته به سازمان تجارت جهانی آمارهای صادرات و واردات این محصول  trade map.orgآمارهای سایت 

 را طبق جدول زیر ارائه داده است.  2023در سال 

 

 واردات ارزش 

 (دلار هزار)
 کشور مربوطه

 ارزش صادرات 

 (دلار هزار)
 کشور مربوطه

1,466,682 Türkiye 7,525,026 China 

1,031,075 India 912,604 Viet Nam 

916,213 China 788,192 India 

910,882 Viet Nam 751,496 Türkiye 

885,769 United States of 
America 

714,851 Netherlands 

786,969 Korea, Republic of 709,889 Korea, Republic of 

761,836 Egypt 702,964 Italy 

761,651 Brazil 628,604 Taipei, Chinese 

753,518 Italy 614,517 United States of 
America 

684,967 Germany 584,479 Japan 

  

در   های پلی استرنخ  سه کشور بزرگ صادرکننده    هندو    ویتنامبراساس اطلاعات جدول فوق به ترتیب چین،  

بوده  میلیون دلار    687میلیارد و    17  مبلغ  2023نخ پلی استر در سال  جهان هستند. کل حجم تجارت جهانی  

 در جهان هستند .  پلی استرنخ به ترتیب بزرگ ترین واردکنندگان نیز  ویتنامو  هند، ترکیهاست. 
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  : )دارای پروانه بهره برداری( بررسی اطلاعات واحدهای فعال و در حال بهره برداری2--1 

 منبع: سایت بهین یاب 

:)دارای جواز تاسیس(  دست ساخت در  طرح های صنعتیاطلاعات   -  

 نام محصول   کد محصول   نام واحد 
  ظرفیت
 )تن( 

پیشرفت 
فیزیکی 
 )درصد(

 POY 30000 45.95( از نخ FOYنخ کاملا آرایش یافته ) 1711412461 مهدی زینالی 

 POY 2500 1( از نخ FOYکاملا آرایش یافته )نخ  1711412461 فرشاد رضائی گرجائی 

 POY 8000 0( از نخ FOYنخ کاملا آرایش یافته ) 1711412461 علیرضا عسگری 

 POY 3 0( از نخ FOYنخ کاملا آرایش یافته ) 1711412461 امیر حضوری 

 POY 5000 0( از نخ FOYنخ کاملا آرایش یافته ) 1711412461 آریا پلی استر الماس کویر یزد 

 POY 4000 0( از نخ FOYنخ کاملا آرایش یافته ) 1711412461 نویان نخ دلیجان 

 منبع: سایت بهین یاب 

 

 نام محصول   کد محصول   نام واحد  
ظرفیت  
 )تن( 

 POY 1600( از نخ FOYنخ کاملا آرایش یافته ) 1711412461 نساجی لاله مهرگان

 POY 750( از نخ FOYنخ کاملا آرایش یافته ) 1711412461 رستا نخ سپیدان 

 POY , FDY  550انواع نخ های 711412461 یاس نخ البرز 

 POY ،FDY ،ITY،TFO،DTY 600انواع نخ هاى پلى استر، 711412461 تولیدی قیام نخ

 2000 و نخ هاى تکسچره  BCF-FDY-POYانواع نخ هاى 711412461 تعاونی تولیدی سیرنگ

 POY,FDY 500,نخ پلى استر استرچ شده 711412461 تولیدی ایران تک نخ
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 بررسی روند واردات محصول در طی پنج سال گذشته    .2-2

 .پردازیم ر در ایران و جهان میاست پلی روند واردات و صادرات نخ  بررسی به  در ادامه 
 
 

 واردات نخ

 سال

ن  ا ر ی م  ن جها ا ه س د  ص ر ر   د ا ز ا ب ز  ا ن  ا ر ی  ا

 جهان واردات نخ  )دلار آمریکا(  )دلار آمریکا( 

2020 62,627,356 1 0 , 4 9 5 , 1 7 4 , 5 9 0 60/0 

2021 9 1 , 5 7 6 , 3 0 6 1 4 , 3 4 6 , 4 9 3 , 2 6 0 64/0 

2022 119،049،198 18،650،441،238 63 /0 

2023 154،763،957 2 6 ، 1 1 0 ، 6 1 7 ، 7 3 3 59 /0 

2024 255،360،529 4 6 ، 9 9 9 ، 1 1 1 ، 9 1 9 54 /0 

شده   ثبت   آمار واردات ایران بر اساس گزارش اداره گمرک و آمار واردات جهان بر اساس گزارش سازمان تجارت جهانی  *

 است 

 
 

در جهان   ایران از واردات نخ  ، سهم سال گذشته   در پنج  طور کلی  ، بهاست   در جدول بالا مشخص   ر که همانطو

سال اخیر   5در    جهان تغییرات چندانیدر    استری   پلی  واردات نخ   همچنان که  است   داشته چشمگیری ن  افزایش

 .است  نداشته 

 آورده شده است. 1403و  1402ماهه  FOY 9خ در جدول ذیل آمار مقایسه ای واردات ن

  

 1403و  1402ماهه اول سال  9آمار مقایسه ای واردات نخ در  

 9 ماهه  1403 9 ماهه  1402

 کد تعرفه شرح تعرفه
 وزن)ک.گ(  ارزش دلاری  وزن)ک.گ(  ارزش دلاری 

467,037 310,052 769,996 461,522 
تحت این کد تعرفه   FDYسایر)بخشی از نخهای 

 وارد میشود(
 نخ  54024900
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25,290,515 14,422,732 35,356,635 20,521,305 

نخ تکسچره از پلیاسترها, آماده نشده برای خرده  

فروشی غیر از نخ دوخت همچنین تک رشته از 

 دسی تکس  67پلیاستر کمتر از 

54023300 

0 0 0 0 

برای خرده نخ تکسچره ازپلیپروپیلن آماده نشده 

فروشی غیر از نخ دوخت همچنین تک رشته از 

 دسی تکس  67پلیپروپیلن کمتر از 

54023400 

163,489 67,048 0 0 

نخ تکسچره, که درجای دیگرگفته نشده, آماده نشده  

 67برای خرده فروشی )غیر از نخ دوخت( کمتر از 

 تکس دسی 

54023900 

2,552,939 947,725 2,512,077 1,411,258 

نخ از پلیاسترها, چند لا یا کابله آماده نشده برای 

خرده فروشی غیر از نخ دوخت و همچنین تک 

 دسی تکس  67رشتههای کمتر از 

54026200 

39,497,328 23,795,995 35,512,909 21,860,529 

دور در   50سایر نخها از پلیاسترها یک لا باحداکثر 

  آماده نشده برای خرده فروشی متر, غیر ازنخ دوخت, 

 دسی تکس 67همچنین تک رشتههای کمتر از 

54024700 

250,740 106,336 337,028 207,600 

دور در متر, آماده    50نخ یک لا از پلیاسترها, با بیش از

نشده برای خرده فروشی غیر از نخ دوخت و همچنین 

 دسی تکس  67تک رشتههای کمتر از 

54025200 

33,145,319 24,919,042 35,908,265 27,619,943 

نخهای یک لا از پلیاسترها, با الیاف حدودا 

جهتدارشده غیر از نخ دوخت, آماده نشده برای خرده  

دور در متر   50تاب یا با تابی که از  فروشی, بدون

دسی   67بیشتر نباشد همچنین تک رشتههای کمتر از 

 تکس

54024600 

 نخ مجموع واردات  72,082,157 110,396,910 64,568,930 101,367,367
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 :در سالهای اخیر FOYنخ  بررسی روند مصرف  -3-2

 صادرات میزان کشور، داخل در آن تولید میزان به توجه با توان میرا  کشور داخل در محصول این مصرف میزان

 .آورد دست  به واردات و

  : بررسی روند صادرات محصول در طی پنج سال گذشته و امکان توسعه آن -4-2 

  
ا  خ ص ن ت  ا ر  د

 سال

 ایران

ر  )  ا ز ( ه ا ک ی ر م آ ر  لا  د

 ن جها

 دلار آمریکا(هزار )

 ایران از بازار صادرات درصد سهم

 جهان  نخ

2019 16,098 17,114,425 0 9/0 

2020 9،704 13,540,380 07 /0 

2021 8،945 19,581,036 05 /0 

2022 11،178 19,235,967 0 6 /0 

2023 9،821 17,687,952 05 /0 

 شده است  ثبت آمار صادرات ایران بر اساس گزارش اداره گمرک و آمار صادرات جهان بر اساس گزارش سازمان تجارت جهانی           

 
 

 . همچنین است  داشته  در جهان روند کاهشی ایران در صادرات نخ  ، سهم است  در جدول بالا مشخص  ر که همانطو

 پلی  . در جهان نیز صادرات نخ است   داشته   شدت افت   سال اخیر به  5  به  استر ایران نسبت   پلی  میزان صادرات نخ 

 کرونا بوده است   گیری   در اثر همه  رکود اقتصاد جهانی   دلیل  به   که   است   داشته   کاهش   2020و    2019استر در سال  

 .است  از کرونا بازگشته  قبل شرایط  به  2022استر در سال  پلی و میزان صادرات نخ 
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 آورده شده است. 1403و  1402ماهه  FOY 9در جدول ذیل آمار مقایسه ای صادرات نخ 

 1403و  1402سال ماهه اول  9آمار مقایسه ای صادرات نخ در  

 9 ماهه  1403 9 ماهه  1402
 کد تعرفه شرح تعرفه

 وزن)ک.گ(  ارزش دلاری  وزن)ک.گ(  ارزش دلاری 

6,211 4,670 11,528 8,159 
تحت این کد   FDYسایر)بخشی از نخهای 

 تعرفه وارد میشود( 
54024900 

 نخ

1,768,031 1,198,264 2,137,658 1,446,704 

پلیاسترها, آماده نشده برای خرده  نخ تکسچره از 

فروشی غیر از نخ دوخت همچنین تک رشته از  

 دسی تکس  67پلیاستر کمتر از  

54023300 

119,920 74,399 89,334 63,543 

نخ تکسچره, که درجای دیگرگفته نشده, آماده  

نشده برای خرده فروشی )غیر از نخ دوخت(  

 تکس دسی 67کمتر از  

54023900 

42,090 21,333 26,747 17,088 

نخ از پلیاسترها, چند لا یا کابله آماده نشده برای  

خرده فروشی غیر از نخ دوخت و همچنین تک 

 دسی تکس  67رشتههای کمتر از  

54026200 

322,739 317,634 228,556 224,401 

دور   50سایر نخها از پلیاسترها یک لا باحداکثر 

دوخت, آماده نشده برای خرده  در متر, غیر ازنخ 

دسی   67همچنین تک رشتههای کمتر از  فروشی

 تکس

54024700 

40,094 26,531 131,015 88,396 

دور در متر,    50نخ یک لا از پلیاسترها, با بیش از

آماده نشده برای خرده فروشی غیر از نخ دوخت  

 دسی تکس 67و همچنین تک رشتههای کمتر از  

54025200 

907,354 747,690 722,091 608,582 

نخهای یک لا از پلیاسترها, با الیاف حدودا  

جهتدارشده غیر از نخ دوخت, آماده نشده برای  

دور   50تاب یا با تابی که از  خرده فروشی, بدون

در متر بیشتر نباشد همچنین تک رشتههای کمتر  

 دسی تکس  67از 

54024600 

 نخ مجموع صادرات  2,456,873 3,346,929 2,390,521 3,206,439
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   بررسی نیاز به محصول با اولویت تولید و صادرات تا پایان برنامه ششم2-5-

طرحی .  ید انواع منسوجات مختلف می باشدهدف از بررسی این طرح بازار انواع نخ فیلامنت پلی استر جهت تول

خواهد کرد و  ه  برآ ورد  را  که تنها بخشی از میزان کل تقاضا  FOY انواع نختن    10000با مجموع ظرفیت معادل  

، نخ ماده اولیه اصلی در تولید این نوع نخ ها    بطور قطع نیاز به احداث واحدهای جدید دیگری در کشور می باشد.

POY    نمود. قبلاً چیپس پلی استر مورد نیاز کشور   چیپس پلی استر می باشد که می توان آنرا از داخل کشور تهیهو

اندازی کارخانه چیپس یزد و پتروشیمی تندگویان،    از کشورهای آسیای شرقی و عربستان تامین می شد که با راه

نیاز کشور از طریق این واحدها درصد زیادی از  حاضر   رسیده است و در حال  مقدار کمی واردات در این زمینه به  

 . قابل تامین می باشد

  زمانبندی اجرای طرح :2-6-

ریزی دوران اجرای پروژه است. ، برنامه  باشدها که ضامن موفقیت پروژه مییکی از ارکان مهم اجرای پروژه

ها ضمن سازماندهی بهتر آن  هات یاحداث واحدهای صنعتی نیز از این قاعده مستثنی نبوده و زمان بندی فعال

گردد. به این منظور اولین قدم  باعث مدیریت بهتر و تخصیص به موقع منابع می   هات ینمودن فعال  مند و قاعده

 ی هات یو فعال  (WBS)در زمان بندی، شکستن پروژه به اجزای ریزتر و مشخص نمودن ساختار اجزای کار  

 باشد.  اساسی یک پروژه می

مند کردن آنها باعث مدیریت بهتر و تخصیص به موقع بندی فعالیتها ضمن سازماندهی فعالیتها و قاعده زمان 

گردد . به این منظور اولین قدم ، شکستن یک پروژه به فعالیتهای اساسی است که انجام به موقع آنها  منابع می

پروژه می آمیز  موفقیت  از باعث خاتمه  کدام  هر  دید جامعی  با  پروژه  دارد مجری  گردد.بنابراین ضرورت 
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برداری واحد صنعتی را برآورد نماید و زمان  فعالیتها از مرحله تحقیقات اولیه و انتخاب مشاور تا مرحله بهره

 بینی کند.مناسب برای هر فعالیت را پیش 

ریزی کند که بتواند  سپس با شناخت روابط پیش نیازی فعالیتها زمان شروع و خاتمه فعالیتها را طوری برنامه 

در مدت تعیین شده پروژه را تحویل دهد، چرا که تأخیر در اجرای پروژه در برخی موارد باعث وارد نمودن  

باشد.در این برنامه فعالیتهای اساسی اجرای پروژه با اخذ  خساراتی خواهد شد که جبران آن بسیار سخت می

شود. زمان انجام هر یک برداری ختم میمجوزهای مختلف از ادارات ذیربط شروع شده و به اخذ پروانه بهره 

 شود. از فعالیتها نیز با توجه به حجم فعالیتها و مشکلات احتمالی در اتمام به موقع فعالیت تخمین زده می

آلات و مشکلات از جمله این مشکلات می توان به مقررات اداری اخذ مجوز ، مشکلات سفارش ماشین

بندی طرحهای صنعتی از مرحله تحقق  از نظر وسعت و حجم امور، زمان .  اندازی آزمایشی و .. اشاره کردراه

گیرد که در طی این مراحل  برداری دائم از واحد صنعتی را فرا میفکر اولیه و انتخاب مشاور تا مرحله بهره 

آلات،پیمانکاران در مقاطع مختلف ،  ارکان اجرائی متعدد اعم از هیئت مؤسس،مشاور،مجری،فروشنده، ماشین 

در جدول زمانبندی اجرای طرح مراحل مختلف اجرای نقش خود را در پیشرفت کار ایفاء خواهند نمود.  

 پروژه زمانبندی شده است.  
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  FOYنخ  بررسی اجمالی تکنولوژی و روشهای تولید  - 3

 تکنولوژی تولید: 1-3-1

  پلی استر از نظر میزان تولید در جهان، مهمترین لیف تجاری مصنوعی می باشد که نحوه تولید، مشخصات، 

 استر مواد اولیه و خواص آن همواره در سطوح عملی مختلف مورد بحث و تحقیق قرار گرفته است. الیاف پلی  

 رل می توان به گونه های مختلفی تولید کرد. در زیر اشاره ای کلی به ساختار شیمیایی و انواع تولیدات آن، 

 

 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 

سرمایه گذاری انجام مطالعات               

اقدام برای تامین مالی طرحکسب مجوزهای لازم و                

 تامین خدمات مهندسی              
 خرید زمین و آماده سازی              

( پیمانکاران)انتخاب مجری طرح                

 تجهیز کارگاه              
 عملیات ساختمانی و محوطه سازی             

 سفارش خرید و حمل ماشین آلات             

 نصب و راه اندازی ماشین آلات             
 تاسیسات              
 استخدام و آموزش کارکنان              
 تأخیرهای پیش بینی نشده              
 تولید آزمایشی              
 تولید تجاری             
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  همراه با خصوصیات فیزیکی حاصل از این عملیات اشاره شده و در نهایت به تکنولوژی مورد استفاده در این

 واحد تولیدی اشاره شده است.

 تعریف شیمیایی پلی استر:  -1-3-2

پلیمرهایی اتلاق میگردد که دارای گروه استر    به  باشند.پلی استر         این گروه استری   در زنجیره اصلی خود 

(-CO-O  )  حاصل واکنش بین الکل های دو ظرفیتی و کربوکسیلیک اسیدهای دو ظرفیتی می باشند. در ،

 صنعت 

ست    پلیمرسازی و همچنین صنعت نساجی منظور از الیاف پلی استر، الیاف تهیه شده از پلی اتیلن ترفتالات

 :متداولترین نوع بوده و فرمول آن بصورت زیر می باشد( PET)که 

 

  :استر پلی الیاف تولید روشهای-1-3-3

 ( : مستقیم روش)  مرحله تک پیوسته تولید - الف

 ساز،  رشته توسط الیاف های رشته به آنها تبدیل نهایت  در و مریزاسیون پلی انجام و مونومرها ترکیبی مراحل

 .گیرد می انجام تولید مرحله یک در و مداوم بطور

 :ای مرحله دو تولید -ب

 به  تولیدی چیپس سپس شده، چیپس ذرات به تبدیل تولیدی پلیمر پلیمریزاسیون، انجام از بعد روش این در

 .شود می فرستاده است  الیاف ریسندگی که بعد مرحله



 

 مشاور مطالعات پیش امکان سنجی تولید  سازمان صنایع کوچک و شهرکهای صنعتی ایران 

 دانشگاه آزاد اسلامی واحد ایلام  POYاز نخ   FOY نخ کاملا آرایش یافته شرکت شهرکهای صنعتی استان ایلام 

 

 

  23   

 به  استر پلی چیپس تبدیل یعنی روش این دوم مرحله  از ، کارخانه تولید تکنولوژی در که است  ذکر قابل

 .است  شده استفاده نخ نهایت  در و یکسره الیاف

 :دهد می نشان را استر پلی الیاف نیز و چیپس  تولید برای پیوسته پلیمریزاسیون مراحل زیر نمودار

  شده تولید چیپس که است  لازم هیدرولیز، به مذاب پلیمر زیاد حساسیت  به توجه با چیپس، تولید صورت در

  کمتر  باقیمانده رطوبت  مقدار که شرایطی در C  180دمای   در و اثر بی گاز یک در  یا و خشک داغ هوای در

 .گیرد قرار  باشد درصد 0 005/0از 

 PSI حدود در فشار با ای دنده چرخ پمپ  کمک به و گردیده ذوب استر پلی چیپس ریسندگی، مرحله در

 استر پلی تخریب  خطر بودن بالا به توجه با .شود می رانده بیرون ساز رشته های روزنه از 2000- 1500

 .باشد اکسیژن از  عاری و خشک کاملا مذاب پلیمر که است  لازم گرما و اکسیداسیون هیدرولیز، براثر

 صورت  تلاطم نوع هر غیاب در و یکنواخت  بسیار صورت به باید ساز رشته ترک  از بعد پلیمر شدن سرد

 خصوصیات  که سرعتی با  نهایتا و نموده عبور تکمیلی های روغن حمام از ها فیلامنت  انجماد، از بعد .پذیرد

 پلی به که کششی درجه به توجه با .شوند می پیچیده ها بسته روی بر کند می مشخص  را الیاف فیزیکی

 .داد تغییر آنرا مکانیکی خواص توان می شود می وارد استر

 تولید حین در تغییر قابل عوامل به کششی عملیات هرگونه  از قبل و ساز رشته از بعد استر پلی الیاف خواص

 حل غلیظ سولفوریک اسید در ولی باشد می مقاوم معدنی اسیدهای بیشتر مقابل در استر پلی .دارد بستگی

 .است  وابسته  دما به زیاد مقدار به استر پلی هیدرولیز  .گردد می

 پلی استرهای اصلاح شده  -
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 الیاف پلی استر اصلاح شده، بخش عمده ای از تولید کل پلی استر را تشکیل می دهند. این الیاف در مقایسه 

 با پلی استر معمولی دارای خصوصیات بهتری از نقطه نظر کاربرد می باشند. الیاف اصلاح نشده دارای عیوبی 

 مثل جذب آب بسیار کم، تمایل زیاد به تشکیل پرز، تمایل زیاد به تشکیل الکتریسیته ساکن و رنگرزی

 مشکل می باشند. روشهای اصلاح پلی استر را برای رفع عیوب فوق می توان به صورت زیر تقسیم بندی 

 نمود:

 اصلاح در حین پلی مریزاسیون  ➢

 اصلاح در حین کاربرد   ➢

 اصلاح ترکیبی  ➢

 اصلاح در حین تولید )ریسندگی اولیه (  ➢

 روش آخر که بیشتر به عنوان اصلاح فیزیکی در نظر گرفته می شود شامل موارد زیر می گردد:

 تغییر شکل روزنه رشته ساز -

 افزایش یا تغییر سرعت تولید -

 تغییر شرایط کشش و تثبیت  -

 تغییر ظرافت نخ  -

 تکسچره کردن  -

 تولید الیاف دو جزئی -
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  افزایش تولید پلی استر نشان می دهد که سرعت تولید به شدت ساختار و در نتیجه خواص آزمایشات جهت  

 الیاف تولید شده را تحت تاثیر قرار می دهد. بطور کلی با افزایش سرعت تولید میزان کشش لازم جهت 

 گروه تقسیمکسب خواص فیزیکی مناسب کاهش می یابد. با توجه به سرعت تولید، پلی استر به سه و یا پنج  

:می گردد  

متر در دقیقه که  1800ا سرعتهای تا ب   داخلی Low Oriented Yarn ( LOY )  پلی استر با نظم کم -  

 این الیاف دارای نظم قابل ملاحظه ای نبوده و باید سریعا بعد از تولید کشیده شوند. 

 براثر کشش گرم ساختاری نیمه بلورین شکل میگیرد. 

متر در  2800 تا  1800ا سرعت بین ب  oderate Oriented Yarn( MOY ) پلی استر با نظم متوسط -   

   دقیقه تولید می گردد.

سرعتهای در با   Partially Oriented Yarn ( POY ) ه پلی استر نیمه آرایش یافته کامل کشیده نشد -   

دارای درجه تبلور بالایی    متر در دقیقه تولید می گردند. گرچه این نوع الیاف هنوز  4200تا    2800محدوده  

ماه برای چندین  آنها  نگهداری  باشد که  آنها می  نظم کلی در  باشد ولی  ترد و شکننده شدن و   نمی  بدون 

پلی اتیلن ترفتالات کامل کشیده نشده   همچنین تغییر شکل بوبین ممکن می باشد. سرعت متداول برای تولید

متر در دقیقه شروع به شکل گرفتن   3000بیش از    متر در دقیقه است. تبلور در سرعت های  3500تا    3000

 می نماید. 

دقیقه در  متر 6000تا  40000با سرعت بین   Highly Oriented Yarn( HOY )پلی استر با نظم زیاد -   

باشد.  تولید می گردد. این الیاف به صورت بخشی، متبلور بوده و از نظم کلی بالایی برخوردار می  
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Fully Drawn Yarn (FDY)   یا Fully Oriented Yarn ( FOY با  ه شد )الیاف با نظم کامل کامل کشیده - 

می  درصد 30تا  20بین  الیافمی گردند. ازدیاد طول این نوع متر در دقیقه تولید  6000سرعتهای بیش از 

قرار می گیرد. باشد. این الیاف بیشتر برای تولید منسوجات بی بافت مورد استفاده  

میزان مصرف بالای نخ های پلی استر در صنعت نساجی علی الخصوص نخ های فیلامنتی، تولید نخ  با توجه به  

به عنوان مواد اولیه کارخانجات تکسچرایزینگ این نخ بعنوان   (Partially Oriented Yarn ) های نیمه آرایش یافته

یا نخ نیمه  POYنخ .ویژه ای برخوردار است می باشد.از اهمیت    DTY , ATY, FOY ماده اولیه جهت تولید نخ های

آرایش یافته طی فرآیند ذوب ریسی با مصرف چیپس پلی استر نیمه مات و براق با استفاده از ماشین آلات روز 

 .شودبصورت سفید و همچنین با استفاده از مستربچ ) دانه های رنگی( بصورت خودرنگ تولید می

متر در دقیقه تولید می شودو با این  4200تا  2800، با نظم بخشی با سرعت های در محدوده  POY نخ پلی استر

مشخصه هنوز دارای درجه تبلور بالایی نمی باشد و نظم کلی در آنها در حدی می باشد که نگهداری انها برای  

در کارخانجات   POY چندین ماه بدون ترد و شکننده شدن و همچنین تغییر شکل بوبین ممکن می باشد. نخ

رار  ق  استفاده  مورد   زیر  محصولات تکسچرایزینگ به نخ استرچ و تکسچره تبدیل می گردد که این نخ جهت تولید

 .می گیرد

 جوراب -4 البسه زیر -3 البسه ورزشی زمستانی -2 پارچه رومبلی و پرده ای -1

 البسه ورزشی  -6 پارچه کشباف یکپارچه -5

 .کلی تقسیم می شودبه دو بخش  FOYپلی استر فرایند تولید نخ 

 مرحله پلیمریزاسیون و اکسترودر و ریسندگی نخ ( ب  چیپس نمرحله کریستالیزاسیون و خشک کرد ( الف
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 : مرحله کریستالیزاسیون و خشک کردن چیپس

در این مرحله که در واقع نقطه آغاز خط تولید محصول می باشد، ابتدا مواد اولیه که همان چیپس های پلی استر  

رطوبت بداخل یک سیلوی تغذیه مواد ریخته شده و از آنجا توسط جریان هوا و از طریق لوله  %    5می باشند با  

های مخصوص به داخل مخزن یا سیلوی ثانویه که در بالای بخش فوقانی خط تولید و بر روی سیستم خشک  

اخل یک سیستم کننده و کریستالیزاتور چیپس قرار گرفته است منتقل می گردد. سپس مواد از سیلوی ثانویه بد 

پیوسته خشک کن خورانده می شوند که در آنجا چیپس ها توسط هوای گرم حرارت داده شده و بطور همزمان 

چسببیدن چیپس ها و تشکیل هرگونه کلوخه و توده ای از مواد در حین   بشدت به هم زده می شوند تا از به هم

طراحی خشک کن و همزن بگونه ای  .گردد  جلوگیری(  کریستال  – فرآیند حرارت دهی در فاز فیزیکی)بی شکل  

به   آنکه  بدون  آنها در حداقل زمان ممکن و  ها و کریستالیزاسیون  انجام عملیات خشک کردن چیپس  است که 

یکدیگر بچسبند را تضمین می نماید. هرگاه به دلیل تغییر در برنامه ریسندگی و تولید نخ، مقدار مواد ورودی به 

تنظیم مجد باس  یابد،  تغییر  د شرایط کارکرد گرم کن جریان هوا ذرات ریزی را که همیشه در خوراک سیستم 

سیکلون جمع آوری می نماید.   مصرفی طرح )چیپس پلی استر ( موجود می باشند از روی آنها زدوده و در یک

سپس جهت جلوگیری از اتلاف انرژی حرارتی، از گازهای خروجی از سیستم خشک کن برای پیش گرم کردن 

هوای ورودی از سیستم رطوبت گیر استفاده خواهد شد. بدنبال آن چیپس های خشک شده در خشک کن با میزان  

، در اثر نیروی وزن خود به داخل اکسترودر ریخته می شوند. برای جذب رطوبت هوای   PPm 3 رطوبت کمتر از

مورد نیاز سیستم خشک کن از یک سیستم رطوبت گیر شامل دو مخزن حاوی ماده جاذب رطوبت )سیلیکاژل( 

طوبت آن استفاده می شود. هوای محیط از طریق یک مجموعه فن و فیلتر وارد یکی از این دو مخزن می شود تا ر
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جذب شود. سپس بعد از طی مدت معینی جریان هوا توسط یک سری شیرهای تبدیل که بوسیله سیستم کنترل 

اتوماتیک کنترل می شوند از یک مخزن به مخزن دیگر منتقل شده و همزمان هوای گرم از مسیر جداگانه دیگری  

 .بداخل مخزن اول فرستاده می شود تا سیلیکاژل موجود در آن احیاء گردد

  : مرحله پلیمریزاسیون و اکسترودر و ریسندگی نخ  -ب 

المنت  با کمک  از یک مارپیچ و یک محفظه لوله ای شکل که  این مرحله، اکسترودر می باشد که  نقطه آغازین 

الکتریکی گرم می شود، تشکیل یافته است. اکسترودر در فرآیند ذوب ریسی عمل ذوب کردن گرانولها، یکنواخت 

ریسندگی انجام می دهد . پمپ ریسندگی،  کردن مذاب و تامین دمای مورد نیاز آن را تا تغذیه تحت فشار به پمپ  

به پمپ دنده ای که مقدار جرم ریسندگی ) مذاب یا محلول ( را به هر موقعیت به میزان یکسان و به مقدار یکنواخت  

 .تغذیه می نماید، اطلاق می گردد

 :  چیستFOY نخ 

طی فرایند ذوب ریسی به همراه کشش یا  که محصول اصلی تولیدی طرح می باشد یا کاملا کشیده شده  FOY نخ

مصرف چیپس پلی استر نیمه مات و براق با استفاده از ماشین آلات روز بصورت سفید و همچنین با استفاده از  

 .بصورت خودرنگ تولید می شود ( مستربچ ) دانه های رنگی

  :Fully Drawn Yarn ( FDY) یا FOY) Fully Oriented Yarn کامل کشیده شده الیاف با نظم کامل

درصد می   30تا  20متر در دقیقه تولید می گردند. ازدیاد طول این نوع الیاف بین  6000با سرعت های بیش از 

 .باشد. این الیاف بیشتر برای تولید منسوجات بی بافت مورد استفاده قرار می گیرد
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است با این تفاوت که این نخ با سرعت بالا تابیده می  POY ن شبیه فرایندآنخ کاملا کشیده شده فرایند تولید 

شود و به صورت یکپارچه کشیده می شود. این کار اجازه می دهد که از طریق جهت گیری و کریستالیزیشن ) 

نخ ها با فرایند پلیمریزاسیون ادامه دار تولید می شود تمام ویژگی های اصلی نخ مانند   .بلور سازی( تثبیت شود

ب جوش دقیقا کنترل می شود . درهم بافتن کنترل شده نیز به  آب رفتگی در مقابل آ سختی، طول، تنوع استر و 

به دودسته ساده و اینترمینگل تقسیم می شود. که نخ های  FOY نخ .نخ کمک می کند تا نخ چند لا تولید شود

مقاومت بسیار خوبی در   FOY یدن مستقیم ، تابیدن )چله کشی( و بافتن به کار می رود. نخاینترمینگل مناسب تاب

 .برابر رنگ شدن دارد

 FOY خلاصه

تولید می شود که بدو صورت تک مرحله ای یا دو مرحله ای انجام می   POY این نخ از اعمال کشش روی نخ

 . مصرف داردشود و ماده اولیه جهت تولید نخ تابیده بوده و خود نیز بطور مستقیم در بافندگی نیز 

 FDYیا همان : FOY  ویژگیهای نخ 

 . شوند  یداده م  حیمحصولات بادوام و مستحکم ترج   دیاستحکام بالا در تول  لیبه دل  FDY  ینخ ها  استحکام بالا:

داشته باشند که باعث   یسطح صاف  FDY  یشود تا نخ ها  یساختار نخ کاملا صاف و صاف باعث م  سطح صاف:

 داشته باشند.  یبهتر یشود پارچه ها بافت و درخشندگ یم

ق    ا ر :   ت ی ب لا ا ا   ب ه خ  ح   FDY  ی ن ط ب   ی س ا   ی ع ی ط ر ب ا ن ب و  د  ن ر ا د ق  ا ر ا   ن ی ب ه گ  ن ا   ی ر ه  د ن ز و  ن  ش و ه    ی ر ئ ا ر ا ا  ه ه  چ ر ا پ ر  د ا  ر

.    ی م  د ن ه  د

گ  ن ذ   ر :   ی ر ی پ لا ا ا   ب ه خ  ا   FDY  ی ن ر ز   ی ب ر گ ن س   ی ر ر ی ب و   ا د  ن ت س ه ب  س ا ن ا م ه خ  ن ر  ه    ی د د ش گ  ن ر ر ا گ د ن ا ن    ی م ا ش ن ی  د ا ی ز

 . د ن ه د ی     م
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ت    س لا ه ی س ی ا :   ت لا ا ا   ب ه خ    ی را در لباس فراهم م   یری و انعطاف پذ   یدارند که راحت  یخوب  یارتجاع  ت یخاص  FDY  ی ن

 . کند

 

  تعیین نقاط قوت و ضعف تکنولوژی های مرسوم در فرآیند تولید محصول -4

 :  نقاط قوت    

از نوع آب بر نبوده و مصرف آب پایینی دارد، در نتیجه در اقلیم خشک و نیمه   نخ های پلی استرتولید  •

   خشک ایران بویژه استان های غربی مانند ایلام می توان از این روش تولید بهره برد.

مصرف   • گسترده  آنها  موارد  متنوع  بسیار  این  و  تولید  خط  بالای  پذیری  انعطاف  به  باتوجه  و  است 

   محصولات می توان تقاضای بخش های مختلف بازار را پاسخ داد.

  به راحتی تامین کرد.داخل کشور ماده اولیه این محصولات را می توان از طریق پتروشیمی  •

قابل تامین است  دیگر نیروی متخصص مورد نیاز این صنعت در استان وجود داشته و یا از استان های   •

   این صنعت ارزش افزوده بالایی ایجاد کرده و می تواند ارزآوری خوبی داشته باشد . .

 :  نقاط ضعف

  تغییر  قیمت خوراک پتروشیمی ها بر قیمت نهایی این محصولات تاثیر مستقیمی دارد. •

رقابت در این صنعت در کشورمان بسیار بالاست و وارد شدن به این حیطه نیازمند توجه جدی به مساله   •

  . برندسازی و بازاریابی است 
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 : تعیین حداقل ظرفیت اقتصادی شامل برآورد میزان سرمایه گذاری مورد نیازبررسی و  .5

گذاری انجام برداری بهینه از سرمایه انتخاب ظرفیت و برنامه تولید مناسب برای واحدهای صنعتی علاوه بر بهره

مستلزم  واحدهای صنعتی  احداث  اینکه  به  نظر  بود.  ممکن خواهد  بیشترین سود  در جهت کسب  عاملی  شده، 

ی است که در بعضی موارد تقریباً ثابت است، لذا انتخاب ظرفیتهای خیلی کم، سودآوری طرح اگذاری اولیه سرمایه 

گذار را مجبور به تأمین سرمایه  سازد. علاوه برآن در صنایع کوچک انتخاب ظرفیتهای بالا، سرمایه را غیرممکن می

رود. چوب مطالعات صنایع کوچک و احداث آن فراتر می کند که در آن صورت واحد مورد نظر از چهارزیادی می

برنامه و مطلوبترین ظرفیت تولید یک واحد علاوه بر بهره برداری بهینه از سرمایه گذاری انجام  انتخاب مناسبترین 

شده عاملی در جهت کسب بالاترین سود خواهد بود.حصول این نتایج مطلوب مستلزم شناخت پارامترهای موثر  

ذا برآورد دقیقی از معادلات حاکم در تولید کمی و کیفی به منظور دستیابی به بهینه ترین شرایط اقتصادی می باشد ل

بر تولید،مصرف و بازار فروش محصولات مورد نظر خصوصا در صحنه رقابت با سایر تولید کنندگان مشابه مقدمه 

 ای اساسی بر سایر مطالعات می باشد که محدوده ظرفیت واحد را مشخص می کند. 

های متغیر تولید،مشکلات ناشی از مدیریت واحدهای چند شیفت و مشکلات فرهنگی اجتماعی  بالا بودن هزینه 

ناشی از کوچک بودن واحدهای تولیدی مواردی هستند که در تمایل به کاهش شیفتهای کاری مؤثرند. از سوی 

گذاری ثابت،مشکلات گذاری انجام شده،توانایی افزایش ظرفیت با سرمایه دیگر تمایل به استفاده بیشتر از سرمایه 

ناپیوسته خط تولید،زمانهای تلف شده در راه اندازی خط تولید از جمله مواردی هستند که در  ناشی از عملکرد 

شیفت کاری در روز منظور   3در این واحد با در نظر گرفتن چنین مواردی،  باشند.افزایش شیفتهای کاری دخیل می

با توجه  .در نظر گرفته شده است ساعت  8با توجه به پیوستگی تولید ر در هر شیفت کاری گردد. زمان مفید کامی

 روز کاری در سال برای طرح پیش بینی شده است. 300به شرایط بازار فروش این محصول و نیز شرایط تولید 
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 جدول سرمایه گذاری طرح :   ❖

   شرح ( میلیون ریال )مبلغ 

175،  زمین    000

070،7    محوطه سازی   

500،208   ساختمان سازی   

300،72    تاسیسات   

000،60   وسایل حمل ونقل   

000،700    ماشین آلات و تجهیزات   

000،35    ( ارزش ماشین الات%5)هزینه نصب وراه اندازی ماشین الات  

     قبل از بهره برداری  هزینه های 6982

991،37  %ارقام بالا( 5 ) پیش بینی نشده 

656،216،1  جمع کل  

 

 

 مشخصات زمین طرح به شرح ذیل می باشد:    ❖

 

 مکان                                                                                                                    شرح
متراژ 

 )مترمربع( 

قیمت هر مترمربع  

 )میلیون ریال( 

 مبلغ کل 

 )میلیون ریال( 

 175000 25 7000 ایلام شهرک صنعتی  زمین 
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 هزینه محوطه سازی به شرح ذیل می باشد:   ❖

 محوطه سازیجدول -                                                    

 عنوان  ردیف 

 شرح 
 مساحت 

 مترمربع 

 جمع کل  بهای واحد

 میلیون ریال  هزار ریال 

تسطیح ، رگلاژ زمین  1

و مراحل خاک برداری  

ریزی و آماده  ، خاک 

 سازی 

در   که  طبیعی  ناهمواریهای  به  توجه  با 

این  دارد  قرار  اجرای طرح  زمین محل 

بیشتری   دقت  و  حساسیت  از  مرحله 

 برخوردار میباشد 

7000 200 1400 

عملیات دیوارکشی و   2

 نرده کشی 

اجرای دیوارکشـی با بهره گیری از آجر 

ــیمـانی بـه   ــیمـان  و بلوک هـای سـ و سـ

 متر 2سانتیمتر و ارتفاع  25ضخامت  

660 2000 1320 

اجرای روشنایی   3

 محوطه

با نصــب تعداد لازم چراغ روشــنایی با  

ه اجرا   اســــب در  محوطـ منـ ات  تزیینـ

تم نورپردازی  یسـ د و انجام سـ خواهد شـ

 نورافکن  7لازم به تعداد 

 کل محوطه  

 نورافکن  7

50000 350 

اری و درخـت   اجرای فضای سبز  4 اری و گلکـ الکـ اجرای نهـ

ــازیهـای   کـاری و چمن کـاری  و زیرسـ

لازم برای فضــای ســبز و نصــب و راه  

 اندازی تجهیزات آبیاری بارانی  

200 

 مترمربع 

5000 1000 

پیاده روسازی و آسفالت و جدول گذاری و با اجرای سنگ فرش   5

ســانتیمتر و   40اجرای لایه های ســاب بیس و بیس به ضــخامت  

ه   ــاختـ ایـل هـای بتنی پیش سـ اجرای بتن کف محوطـه ) اجرای تـ

 محوطه (

500 

 مترمربع 

5000 

 

2500 

 500 باب 1 باب 1 ساخت و نصب درب ورودی محوطه  6

 7070   جمع کل 
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مساحت زیربناهای ساختمانی و محوطه سازی بر طبق برآورد و محاسبات کارشناسی ساختمانی درج  -ب ❖

 است. گردیده 

 
 ساختمانها -جدول 

 

 

 

 

 

 

  

 مساحت  شرح عنوان  ردیف

 مترمربع
بهاي واحد   

 )هزار ریال( 

جمع        

 )ميليون ریال(

1 

 

 :   Aبخش  

مجموعه سالن های تولید   

و  انبار  و  تاسیسات و  

 واحدهای مرتبط با آنها 

نوع ساازه فلزی ساوله میباشاد و با توجه به 

و   ماحصااولات  ناوع  باا  مارتاباط  فانای  ماوارد 

هاا تجهیزات   نوع ساااازه  فراینادتولیاد و 

مخصوص سازه های صنعت  طراحی و اجرا 

شاده و زیرسااختهای خاص آن مدنظر قرار       

 می گیرد

2500 

 

70000 175000 

 : Bبخش   2

مجموعه  ساختمانهای   

اداری و رفاهی و  

 نگهبانی و سرایداری 

نوع ساازه آجری فلزی با ساقف تیرچه بلوک 

آرماتوربندی و متناسا  با موقعیت  و از نوع  

آب و هوایی منطقاه و باا در نظر گرفتن کلیاه 

 زیرساختها

300 

 

100000 30000 

 :  cبخش  3

 ساختمان تاسیسات 

 3500 70000 50 نوع سازه آجری و دارای چاه ارت و ...

 208500  2850 زیربنا و هزینه ها  –جمع  کل 
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 ماشین آلات  : 

مهم تولید   های شرکت  از گرفته صورت  استعلام براساس  تولید، خط تجهیزات  و آلات  ماشین تهیه هزینه 

 شامل : هزینه آلات، ماشین تهیه جانبی هزینه های همچنین .گردد می برآورد معتبر  های نمایندگی یا کننده

فهرست   زیر جدول در .شود می محاسبه نیز ... و گمرکی عوارض اندازی، راه و نصب  نقل، و حمل های

،  شده اخذ های قیمت  براساس و است  شده ارائه تولید خط در آن نیاز مورد تعداد  و تولیدی آلات ماشین

 .است  گردیده محاسبه تجهیزات، و آلات ماشین تهیه جانبی و اصلی های هزینه

 

 عنوان ردیف  
 تعداد 

 دستگاه

 جمع کل مبلغ  

 ریال ميليون 
 )دلار(   ارزي

 ریالي 
 )ميليون ریال(

1 

 

 شامل FOY خط کامل تولید 

ذوب ریسی ، اکسترودر ، خشک کن، 

دستگاههای تابندگی و کشش ،  سیستم  

 های تهویه ، چیلر ، کمپرسور  و... 

خط 

 کامل 
900000 

 

 

630000 
 معادل ریالی

 

630000 

 20000 20000 - 1 تنی 1دیگ بخار  2

 30000 30000 - 1 سیستم های بسته بندی  3

 20000 20000   درصد موارد فوق( 3سایر پیش بینی نشده ) 4

 700000   جمع کل هزینه ماشین آلات  

 تومان در نظر گرفته شده است.   70000*قیمت ماشین آلات با نرخ دلار       
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 تأسیسات :

  یی هر کارخانه و واحد صنعتی مطرح ارکان برپا  نیترمهم تمام صنایع، تأسیسات مصرفی به عنوان یکی از  در   

آلات تولیدی و کمک تولیدی، باشد. این تأسیسات با توجه به پارامترهایی از قبیل تعداد نیروی انسانی، ماشین می

ارزش تأسیسات موجود    گردد.بینی میهای کارخانه پیش میزان فضای مورد نیاز تولیدی، اداری و سایر محوطه 

 .  باشدی مو مورد نیاز در کارخانه به شرح جدول زیر 

 هزینه های تاسیسات طرح بر طبق اقلام مندرج در قرارداد پیمانکاری مورد محاسبه قرار گرفته است.
 

 هزینه هاي تاسيسات  :  -جدول 

 شرح

 مبلغ 
جمع کل     

 )میلیون ریال( 
ارزی  

 )دلار( 

 ریالی  

 )میلیون ریال(          

انی ،حق امتیاز و نصـب و راه اندازی ترانس برق زمینی با   یسـات برق رسـ تاسـ

ب تابلو برق 2000دیماند  ی ها و نصـ کیلووات و انجام کلیه مراحل کابل کشـ

های اصـلی و فرعی و با تجهیزات جانبی برق رسـانی و موتور و سـیسـتم برق 

 اضطراری مد نظر قرار دارد 

0 60000 60000 

آبرسـانی اجرای سـیسـتم آبرسـانی از طریق اتصـال به شـبکه آبرسـانی  تاسـیسـات  

ــرفی )لوله چند  ــی آب مص با تجهیزات جانبی کامل آن  و با انجام  لوله کش

فیه   تم تصـ یسـ انی و اجرای سـ بکه آبرسـ ی به شـ ترسـ لایه( و کلیه امکانات دسـ

 خانه صنعتی و اجرای خط سپتیک جهت فاضلاب مجموعه

0 1500 1500 

 1500 1500 0 سیستم سرمایش و گرمایش و سالن هاو سازه ها  

 600 600  تجهیزات و کلیه سیستم تهویه سالن ها و ساختمانها 

تاسـیسـات اعلام و اطفا حریق از طریق اجرای سـیسـتم متمرکز با مخازن و 

 اجرای سیستم پمپاژ و کلیه متعلقات و تجهیزات جانبی  

0 1300 1300 
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ــانی با کلیه متعلقات و  ــتم گازرس ــیس ــانی  از طریق اجرای س ــوخت رس س

 تجهیزات جانبی و انجام مراحل لوله کشی ها  و متعلقات لازم

0 2000 2000 

 4500 4500  تنی 30باسکول  

تاســیســات دوربین مداربســته و هوشــمند و دزدگیر با اجرا و نصــب و راه  

 دستگاه دوربین هوشمند10اندازی 

0 900 900 

 72300 72300 0 جمع

 

 

 

  کارگاهی: و تجهیزاتلوازم   ❖

کارخانه در صنایع کوچک  آلات به منظور تعمیر دستگاهها و تجهیزات  تهیه و تدارک امکانات و ماشـین

شـود و از سـوی دیگر گذاری میزیرا از طرفی موجب افزایش حجم سـرمایه  .باشـدمقرون به صـرفه نمی

ماند. لذا در این واحد  به علت کمی تقاضا برای این واحد، امکانات فوق معمولاً بیکار و بلا استفاده می

ــطراری  نیز چنین تجهیزات و امکـانـاتی مورد نیـاز نمی ــد. امـا بـه منظور انجـام تعمیرات اولیـه و اضـ بـاشـ

و نیز جهت    امور مربوط به ســرویســهای فنی و نگهداری دســتگاهها تجهیزات و تأســیســات واحد و

تعمیرگاهی با امکانات محدود تعمیرگاهی مثل  عملیات نصــب و راه اندازی ماشــین آلات و تجهیزات،

گردد  بینی میدر طرح پیش  …و  جعبه بکس   ،دستگاه جوش، انبر و ماسک، سنگ فرز بوشمیزکار،گیره، 

گیری  و در صـورتی که نیاز به تعمیرات اسـاسـی باشـد از خدمات واحدهای فعال خارج از کارخانه بهره

 خواهد شد. 
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 لوازم و اثاثیه اداری :  ❖

 کلیه هزینه های اثاثه اداری مورد نیاز در محل اجرای طرح در جدول ذیل آورده شده اند.
 مبالغ )میلیون ریال(                                                                                                    

 واحد شرح 

تعداد 

/ 

 مقدار

 مورد نیاز

ارزی   جمع کل 

 )دلار( 
 ریالی 

وسایل و اثاثیه ، تجهیزات اداری ، میز 

و صندلی ،کامپیوتر و منعلقات، رفاهی، 

 آشپزخانه و ...  

- 
مورد 

 نیاز 
0 8500 8500 

 8500 8500 0 جمع 

 

 

 

 هزینه وسایل نقلیه : ❖

 

 قیمت کل    قیمت واحد  تعداد نام دستگاه یا تجهیزات 

 18000 9000 2 سواری 

 35000 35000 1 کامیون 

 7000 7000 1 وانت 

 5 مجموع 
 

60000 
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  هزینه های قبل از بهره برداری :                 ❖

 میلیون ریالمبالغ به           

 جمع کل مبلغ  شرح  ردیف 

 100 100 طرح یمربوط به مجوزها  یها نهیهز 1

 2419 2419 هزینه تحقیقات،مشاوره و تهیه گزارش توجیهی فنی،اقتصادی و مالی 2

 0 0 کارشناس و ارزیابی طرح در بانک و ارزیابیهزینه  3

 4326 4326 هزینه های پرسنلی قبل از بهره برداری   4

 137 137 درصد ارقام بالا2نشده  ینیب شیپ  یها نهیهز  ریسا 5

 6982 6982 جمع

 

 جدول نهایی سرمایه ثابت  :                                

 مبالغ به ميليون ریال                                                                                                                                                           

 مبلغ کل  مبلغ  شرح  ردیف 

 175000 175000 زمین 1

2  

ساخت و 

 ساز 

7070 7070 7070 

3 208500 208500 208500 

4 72300 72300 72300 

 700000 700000 ماشین آلات  5
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 8500 8500 تجهیزات اداری  6

 60000 60000 وسایل نقلیه  7

8  ) د ی ل و ت ز  ا ش  ی پ ج  ر ا خ م ( ی  ر ا د ر ب ه  ر ه ب ز  ا ل  ب ق ی  ا ه ه  ن ی ز  6982 6982 ه

ز  9 ه ی ه ز   ن ا د ن ا ه  ا ر و ب  ص ش   ی ن ا ت    ن ی م لا ش % 5) ا ا م ش  ز ر   ن ی ا

 ) ت لا  ا

35000 35000 

 37991 37991 ارقام بالا( %3نشده) ینیب شیپ یها نهیهز 10

 1،216،656 1،216،656 جمع کل 

 

 

 هزینه های سرمایه در گردش:   

 جمع  مورد نیاز روز شرح  ردیف

 1202353 1202353 60 مواد اولیه و بسته بندی    1

 34612 34612 60 حقوق ودستمزد سالیانه  2

 9689 9689 60 آب، برق و گاز مصرفی   3

 5693 5693 60 نگهداری و تعمیرات و تامین لوازم یدکی 4

 36070 36070 60 تبلیغات و بازاریابیهزینه های  5

 405 405 60 هزینه های بیمه کارخانه  6

 38664 38664 60 موارد بالا  %3موارد پیش بینی نشده  7

 1،327،488 1،327،488 -  جمع 
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  هزینه های تولید:  

تولید هزینه های ثابت –الف   

 ردیف    شرح ( درصد)  ( میلیون ریال)  مبلغ

 1 حقوق ومزایای کارکنان  65 134987

 2 سوخت وانرژی  20 11626

661779  3 هزینه استهلاک  100 

 4 سود سالیانه بانکی 100 0

 5 بیمه کارخانه  100 2433

 6 هزینه تعمیر ونگهداری  20 14460

 7 وکارکنان هزینه لوازم  20 620

 لجمع ک  342093

 

  هزینه های متغییر تولید  –ب  

 ردیف شرح  ( درصد )  ( میلیون ریال )مبلغ   

 1 حقوق ومزایای کارکنان  35 72685

 2 سوخت وانرژی  80 46507

 3 مواد اولیه و بسته بندی  100 7214120

 4 تبلیغات وبازاریابی  100 216423

 5 ونگهداری هزینه تعمیر  80 27328

 6 هزینه لوازم وکارکنان  80 2480

 جمع کل  7579545
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 میزان مواد اولیه عمده مورد نیاز سالانه و محل تامین آن  .6

 در جدول ذیل آورده شده است.  FOYنخ اصلی ترین مواد اولیه مورد نیاز تولید 

جمع          

)میلیون  

 ریال(

 قیمت  متوسط

 ریال(  )میلیون

مصرف  زانیم

  3با  سالانه

 درصد پرت 

میزان مصرف 

 سالانه

 واحد

 مصرف 

 ردیف شرح

گرید  پلی اتیلن ترفتالات تن 10000 10300 680 7004000

 نساجی 

1 

درصد مواد اولیه  3سایر      210120

بوبین مقوایی به ازای هر  )

  عدد بوبین 1کیلو نخ  14

 ( و کارتن بسته بندی و ...

2 

 جمع کل     7214120

 

 : آنالیز ریسک اجرای طرح  -7

 اصلی ترین ریسک های طرح تولید 

 ریسک های مرتبط با عدم وجود نیروی متخصص در منطقه  •

 تغییر مداوم قیمت خوراک پتروشیمی و در نتیجه تغییر قیمت مواد اولیه این صنعت   •

 ریسک های مرتبط با بورس کالا به عنوان اصلی ترین منبع تامین مواد اولیه این صنعت  •

 خط تولید  آتش سوزیمانند نشت گاز و  ریسک های مرتبط با مسائل •

 ریسک های مرتبط با تغییرات مداوم قوانین و مقررات حوزه صنعت و تغییر قوانین گمرکی   •
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 وضعیت تامین نیروی انسانی و تعداد اشتغال    -8

باشد، بنابراین بکارگیری پرسنل مجرب و نیروی انسانی تعیین کننده اصلی هدفمند نمودن مجموعه می

باشد. بکارگیری مدیران با تجربه در زمینه های  مورد نظر می  یدیهای آینده واحد تولمتخصص از برنامه 

ا  نماید. در    تضمینرا    یدی واحد تول  نیمختلف اجرایی و تصمیم گیری میتواند آینده کاری و توسعه 

انتخاب  تام  یت یاجرای طرح محدود  یمحل  دارا   یانسان  رویین  نی جهت  منطقه  و  نداشته   ی ماهر وجود 

ن  ری. جدول زباشدیماهر و جوان م  لکرده،یتحص  یانسان  یروین طرح را نشان    یانسان  یرویاطلاعات 

 .دهدیم

 سالیانهو مزایای حقوق 

 )میلیون ریال(  ماه 14

ماهیانه   حقوق

 )میلیون ریال( 

  تعداد

 )نفر( 

 ردیف  عنوان شغلی

 1 ارشد  مدیر 1 300 4200

 2 واحدها مدیر  2 300 8400

 3 پرسنل تولیدی متخصص  15 200 42000

 4 اداری مالی و امور  3 200 8400

 5 پرسنل تولیدی تکنسین 10 180 25200

 6 خدماتی 10 160 22400

 7 راننده  2 160 4480

 8 انباردار 3 160 6720

 9 کارگر ساده  24 140 47040

 جمع 70  168840

 (%23)یوبازنشستگ مهیوسه درصد حق ب ست یب 38833

 ی وبازنشستگ مهیوب  ایکل حقوق و مزا  جمع 207673
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   :بررسی و تعیین میزان آب ، برق، سوخت و امکانات مخابراتی  -9
 

کل هزینه سالیانه  

 )میلیون ریال( 

هزینه هر واحد 

 )ریال( 

مصرف 

 سالیانه 

 شرح  واحد

 آب مصرفی مترمکعب  26000 35000 910

 برقی مصرفی  کیلووات بر ساعت  3600000 7243 52149

 گاز مرمکعب  80000 44000 3520

 گازوئیل  لیتر 30000 3500 105

 بنزین لیتر 45000 30000 1350

 تلفن و اینترنت   100

 جمع کل     58134

 

 

 : وضعیت حمایت های اقتصادی و بازرگانی برای طرح مورد نظر  -10

در حال حاضر صندوق کارآفرینی امید، بانک صنعت و معدن و سازمان صنایع کوچک و شهرک های 

صنعتی اصلی ترین حامیان اینگونه طرح ها به شمار می روند. دولت جهت حمایت از تولید این محصول 
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درصدی وضع کرده است که با این تعرفه گمرکی و قیمت    55در داخل برای واردات آن تعرفه بازرگانی  

توجیه اقتصادی ندارد و تولید آن در داخل توجیه اقتصادی پیدا می کند. همچنین   FOYنخ  ارز واردات  

افزایش قیمت ارز در طی سالهای اخیر اصلی ترین محرک تولیدات صادرات محور بوده و می توان ضمن 

عرضه به بازار داخلی، توجه به بازارهای خارجی بخصوص بازار عراق و ترکیه را نیز در دستور کار قرار  

از پرداخت هر نوع عوارض و مالیات صادراتی معاف بوده و ممنوعیت صادراتی    FOYنخ  داد. همچنین  

 شامل آن نمی شود. 

 مقایسه حمایت تعرفه گمرکی با تعرفه های جهان .10-1 

برای   گمرکی جهانی  تعرفه  متوسط  حال حاضر  تجارت   این محصولاتدر  سایت  اطلاعات  اساس  بر 

درصد است. در حالیکه تعرفه گمرکی این محصول در    5بطور متوسط    TRADE MAP.ORGجهانی  

 درصد می باشد.   10  حداقل 1403کتاب صادرات و واردات  به استناد  ایران

 

 :  شرکتهای سرمایه گذار - بانکها  (واحدهای موجود و طرحها  )حمایت های مالی . 10-2  

 مجری طرح تامین گردد. توسط مورد نیاز سرمایه  در این گزارش پیش بینی شده است که کل
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 تجزیه و تحلیل و ارائه جمع بندی و پیشنهاد نهایی   - 11

 میلیون ریال( متوسط قیمت تمام شده ) هر تن محصول  790

 میلیون ریال( متوسط قیمت فروش ) هر تن محصول  840

400،8،  ( )میلیون ریالفروش کل   000

 درصد فروش در نقطه سر به سر   42

360،478  (  )میلیون ریال  سود  

585،093،1  میلیون ریال( ارزش افزوده ناخالص )  

618،915  میلیون ریال( ارزش افزوده خالص )  

درصد 13  نسبت ارزش افزوده ناخالص به کل فروش    

درصد 11  نسبت ارزش افزوده خالص به کل فروش   

 سال( دوره بازگشت سرمایه )   3.88
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 خلاصه طرح  پیش امکان سنجی:    - 12

 General Specification   اطلاعات عمومی 

Name of The Project: Production of FOY yarn نخ تولید:  پروژه عنوان FOY 

 

Project Capacity (ton per year): 10000  : تن در سال  10000ظرفیت پروژه 

 Personnel Number: 70  :نفر  70میزان اشتغال 

 Working Days: 6 day in week   روزهای کاری: شنبه تا پنج شنبه 

 Product Usage: Textile industry 

 

   صنایع نساجی:  محصول مصرف مورد

 Marketing بازار  

Product Global Price (per ton):  1300 $   دلار 1300: محصول جهانی  قیمت  

 Domestic Demand (th. Ton):200   :تن  .... هزارتقاضا داخلی 

 Domestic Production (th. Ton): 125   :تن  هزار  ....تولید داخلی 

 Import: 255 m$  :میلیون دلار 255ارزش واردات  

 Export: 10 m$ :میلیون دلار  10  ارزش صادرات 

 Technical Study  مطالعه فنی 

 Land Area(m2): 7000  7000مربع( : متر(مساحت زمین 

 Building Area(m2): 2850   2850اداری)مترمربع( : مساحت ساختمان تولید، انبار و 

Main Raw Materials: Textile grade polyethylene 

terephthalate 

 ترفتالات گرید نساجی پلی اتیلن  مواد اولیه اصلی:

Supplying Place of Raw Materials: from the 

domestic market and main supplier 
نحوه تأمین مواد اولیه: از بازار داخلی و تامین کنندگان  

 عمده 
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 Power Requirement: 2000 kW  :کیلووات    2000برق مورد نیاز 

Water Requirement: 26000  m3/year   :مترمکعب در سال    26000آب مورد نیاز 

 Fuel Requirement: gas     سوخت مورد نیاز: گاز 

    

 Economical & Financial Study  مطالعه مالی و اقتصادی 

Fixed Investment Cost ($):1738080   1،216،656:   (میلیون ریال)مبلغ سرمایه گذاری ثابت 

Working Capital ($):1896411   1،327،488 ( : میلیون ریال)سرمایه در گردش 

Total Investment Cost($):3634492 2،544،145 ( : میلیون ریال) مجموع سرمایه گذاری 

Annual Sale($): 12000000 8،400،000( : میلیون ریال)فروش سالیانه 

Net Present Value(NPV):  .....  ارزش خالص فعلی به میلیون ریال(NPV: )   

 Break Even Point(BEP): 42%   نقطه سر به سر(BEP : )42 درصد 

 Internal Rate of Return(IRR): ...%  نرخ بازده داخلی(IRR)     :  درصد 

 Investment Return Period: 88/3 year  3/ 88 ( : سال) دوره بازگشت سرمایه    

Investment Sources Ratio: 
Equity :100% 

 Finance : 0% 

نسبت منابع سرمایه گذاری  

%   100حقوق صاحبان سهام: 

  %0تأمین مالی:
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 منابع و ماخذ:  

 قانون برنامه ششم  توسعه اقتصادی، اجتماعی و فرهنگی جمهوری اسلامی ایران   •

•  WWW.GLOBALTRADEMAG.COM 

•  WWW. TRIDGE.COM 

•  WWW.HIKERSBAY.COM 

   بانک داده موجود در پایگاه اطلاع رسانی وزارت صنعت ، معدن و تجارت  •

 دفتر خدمات ماشینی گمرک جمهوری اسلامی ایران   •

  بانک داده موجود در پایگاه اطلاع رسانی سازمان توسعه تجارت جمهوری اسلامی ایران •

   ( داخلی و خارجی)اطلاعات فنی موجود در کاتالوگها و بروشورهای شرکتهای فروشنده ماشین آلات  •

 (داخلی و خارجی)ها اطلاعاتی  اطلاعات، اخبار و آمارهای موجود در دیگر پایگاه •

 وب سایت انجمن صنایع نساجی ایران •

  

 

http://www.globaltrademag.com/

